Quimatic
Ficha Técnica

PLASTEEL DIAMANTADO
LINEA ANTIDESGASTE

Descripcion

PLASTEEL DIAMANTADO se trata de un revestimiento de gran espesor compuesto de
resina epoxi con esferas diamantadas de alta dureza, resistente a la abrasion severa, las
altas temperaturas y el ataque quimico. Permite la aplicacidn de capas a partir de 3 mm
de espesor para dar forma a superficies irregulares, sustituyendo el uso de placas de
desgaste y reparaciones de baldosas ceramicas, con una excelente adherencia al
sustrato durante la aplicacién, incluso en capas gruesas en suspension o en posicion

vertical.

Finalidad

Para la proteccion de tornillos sinfin, tolvas, carcasas, volutas de bombas y cuchillas
picadoras de transportadores, tuberias, canales, tolvas, ciclones, codos de tuberia,
escalas de flujo y conductos, entre otras aplicaciones donde se requiere alta resistencia

a la abrasion.

Un producto indispensable en mineria, cementeras, plantas de azlcar y etanol, entre

otros sectores que sufren desgaste abrasivo.

Reemplaza y/o repara eficazmente dreas con almohadillas de cerdmica y caucho

vulcanizado, permitiendo retoques puntuales.

Ventajas

e Permite un espesor de capa a partir de 3 mm.

e 100 % sdlido, sin compuestos volatiles.

e Excelente resistencia a la abrasién.

e Soporta temperaturas de hasta 150 °C, con picos de 200 °C.

e Curado a temperatura ambiente.

e Tiene resistencia quimica.
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e Rellena los huecos entre las baldosas ceramicas.

Envase
Cadigo interno PD2 PD3 PD4 PD3K
Componente A (Kg) 1,850 7,500 32,800 7,500
Componente B (Kg 0,450 1,830 8,000 1,830
Paleta n°7 - - - 1
Un par de guantes talla G - - - 1
Total (kg) 2,300 9,330 40,800 9,330

Caracteristicas

Capa recomendada: 3 mm minimo

Rendimiento tedrico 100 % sélido: 7,2 Kg/m? con una capa de 1,0mm.

Importante:

El rendimiento tedrico se calcula en funcidn de los sdélidos por volumen y no incluye las
pérdidas debidas a: rugosidad o porosidad de la superficie, geometria de la pieza,
métodos de aplicacién, técnicas del aplicador, irregularidades de la superficie, pérdidas
de material durante la preparacion, salpicaduras, dilucién excesiva, condiciones

climaticas y espesor excesivo de la pelicula aplicada.

Proporcion de la mezcla en volumen: 4 partes de A para 1 parte de B

Proporcion de la mezcla en peso: 4,1 partes de A para 1 parte de B.

FT 033 PLASTEEL DIAMANTADO Revision: 11
Fecha de elaboracién: 01/01/2008 Pag.2de9 Fecha de revision: 10/01/2025



Condiciones para la cura por temperatura:

25°C
Tiempo de aplicacion 30 minutos
Tiempo de manejo 3 horas
Cura funcional 16 horas

Glosario:
e Tiempo de aplicacion: Tiempo maximo de aplicacién de la mezcla.
e Tiempo para manejo: Tiempo minimo para manejar, montar equipamiento.
e Cura funcional: Tiempo minimo para colocar equipamiento o area aplicada

en uso.

Propiedades

Propiedades individuales:

Componente A Componente B
Aspecto Massa tixotrdpica con Massa tixotrdpica con esferas
esferas
Color Negro Blanco
Densidad (g/cm3) 2,20-2,50 2,00-2,40

Propiedades tipicas del producto curado por 7 dias a 252C:

Color Gris
Aspecto del producto Sélido rigido
Solidos por volumen 100 %
Tiempo maximo para aplicacién a 25 °C (500g), min. 30 minimo
Densidad, g/cm3 2,20-2,50
Contraccion (ASTM D-2566), cm 0,0005 - 0,0006
Resistencia a la compresion (ASTM D-695), kgf/mm? 8,0 minimo
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Resistencia a la traccién (ASTM D-638), kgf/mm? 2,0 minimo
Dureza Shore D (ASTM D-2240) 85 minimo
Médulo de elasticidad (ASTM D-638), kgf/mm? 400 minimo

Coeficiente de expansion térmica (ASTM D-696), cm/s.cm.°C (23 —25) x 10°®

Abrasién Taber - rebollo H22, 1000 ciclos (ASTM D-4060),g <0,12

Resistencia a la temperatura Constante 150 °C

Picos 200 °C

Resistencia quimica capa de 3mm (después de 20 dias de imersion a 25°C)

Acido acético 10 % (E) Soda Caustica 50% (E) Metanol (S)
Acido clorhidrico 10 % (E) Hipoclorito de Sodio 12% (S) Glicerina (E)
Acido clorhidrico 36 % (S) Hipoclorito de Sodio 5%  (E) Acidos Grasos (E)
Ac. fluorhidrico 15%  (E) Potasa caustica 50 % (E) Glicerina (E)
Acido fosférico85 %  (E) Agua (E) Aguarrés (E)
Acido nitrico 10 % (E) Agua do mar (E) Querosene (E)
Acido nitrico 25 % (E) Amonio 15 % (E) Oleo Mineral (E)
Acido sulfirico50%  (E) Amonio 30 % (E) Oleo vegetal (E)
Soda Cdustica 50% (E) Etanol (E) Oleo Diesel (E)
Ac. Tricloroisociantrio (S) Acido Maleico (E) Cloruro de metileno (1)
Gasolina (E) Hexano (E) MEK (1
Tolueno (E) Butilo Glicol (E) Acetona (1
Legenda: (E) Excelente (S) Satisfatorio (1) Inadequado

Instrucciones de uso

Preparacidn de la Superficie por proceso manual o mecanico

La superficie debe estar limpia, seca y libre de contaminantes.
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Las dreas desgastadas, dafiadas o con otros defectos deben tratarse mecanicamente
hasta alcanzar al menos el grado St 3 o SSPC SP3, segun la norma visual ISO 88501-1.

Las areas que no se puedan preparar con este método deben tratarse con granallado
abrasivo localizado para alcanzar el grado SA 2 1/2 o SSPC SP6, segun la norma visual

ISO 8501-1.

Preparacion por Chorro Abrasivo

Se recomienda aplicar el producto a superficies granalladas hasta alcanzar el grado SA 2
1/2 o segun la norma SSPC SP 10, estandar visual ISO 8501-1.

La superficie para granallar debe lavarse previamente con agua a alta presién (minimo
3000 psi) para eliminar la contaminacién por sales solubles. Las superficies con
contaminacién por aceite y grasa deben lavarse con el desengrasante QUIMATIC ED
SOLV diluido 1:5 en agua.

Si se produce oxidacién entre el granallado y la aplicacién de PLASTEEL DIAMANTADO,
la superficie debera granallarse nuevamente hasta alcanzar el estdndar visual

especificado. Perfil de rugosidad ideal: 100-150 pum.

Mezcla

La temperatura del producto y la temperatura ambiente deben estar entre 20y 32 °C.
Afiada los dos componentes sobre una superficie limpia, respetando estrictamente la
proporciéon de mezcla. A continuacién, con una espatula, mezcle bien los dos
componentes hasta obtener un color uniforme.

ATENCION: Para una eficacia 6ptima (adhesién, resistencia a la abrasién, al corte y a los
productos quimicos) de PLASTEEL DIAMANTADO, es imprescindible respetar la

proporcién de mezcla.

Aplicacion

Para evitar la contaminacién por material sobrante, limpie a fondo el equipo antes de
gue entre en contacto con los componentes. Si utiliza el mismo equipo para desmontar
los componentes, elimine cualquier residuo del primer componente antes de desmontar
el segundo, procurando evitar la contaminacién entre ellos y sin volver a aplicar el

producto sobrante ya mezclado en su envase original.
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Aplique la mezcla de PLASTEEL DIAMANTADO sobre la superficie preparada con una
espatula o incluso con las manos (en este caso, se recomienda usar guantes) hasta lograr

el espesor deseado.

Temperatura ambiente recomendada para la aplicacién:
Minima: 15 °C
Maxima: 45 °C

Temperatura recomendada de la superficie:
Minima: 15 °C
Maxima: 40 °C

Humidad relativa del ar recomendada:
Minima: 10 %

Maxima: 85 %

Punto de rocio

TEMPERATURA AMBIENTE °C

HR% 10 15 20 25 30 35 40

90 8,2 13,3 18,3 | 23,2 28,0 33,0 38,2
85 7,3 12,5 17,4 | 221 27,0 32,0 37,1
80 6,5 11,6 16,5 | 21,0 25,9 31,0 36,2
75 5,6 10,4 15,4 | 19,9 24,7 29,6 35,0
70 4,5 9,1 14,2 | 18,6 23,3 28,1 33,5
65 3,3 8,0 13,0 |17,4 22,0 26,8 32,0
60 2,3 6,7 11,9 | 16,2 20,6 25,3 30,5
55 1,0 5,6 10,4 | 14,8 19,1 23,9 28,9
50 03 |41 8,6 13,3 17,5 22,2 27,1
45 -1,5 |26 7,0 11,7 16,0 20,2 25,2
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40 -3,1 0,9 5,4 9,5 14,0 18,2 23,0
35 -4,7 -0,8 3,4 7,4 12,0 16,1 20,6
30 -6,9 -2,9 1,3 5,2 9,2 13,7 18,0

Ejemplo: con una humedad relativa del 70 % y una temperatura ambiente de 25 °C, el
punto de rocio es de 18,6 °C. Si la temperatura de la superficie no supera los 21,6 °C
(18,6 + 3 °C), no se debe pintar. Si es posible, precaliente la superficie a pintar, dentro
de los limites normales de aplicacion. Esta regla prevalece sobre otras, incluida la

restriccion de una humedad relativa maxima del 85 %.

Consejos técnicos

Para maxima adherencia.

Utilice PLASTEEL CERAMICO PINTAVEL AZUL como imprimacién para PLASTEEL
DIAMANTADO.

Aplique una capa fina de PLASTEEL CERAMICO PINTAVEL AZUL.

Espere de 45 a 60 minutos, o hasta que el producto alcance el punto de gel, antes de
aplicar la capa de PLASTEEL DIAMANTADO.

Aplique PLASTEEL DIAMANTADO hasta obtener el espesor deseado.

Si no utiliza PLASTEEL CERAMICO PINTAVEL AZUL como imprimacién, aplique una capa
previa sobre la superficie frotando la mezcla de PLASTEEL DIAMANTADO. Esta técnica
permite que Plasteel cubra toda la rugosidad de la superficie de aplicacién, creando una
mejor adherencia entre el producto y el sustrato. El resto del producto se puede aplicar

sobre la capa previa para finalizar la aplicacién.

Aplicacion y acabamiento.

Para trabajar mejor con PLASTEEL DIAMANTADO, humedezca la espatula o sus manos
con alcohol etilico al 40 % al aplicar el producto. Este alcohol etilico también puede
usarse para dar el acabado final a la superficie, logrando una superficie lisa y uniforme.
El mismo efecto se puede conseguir con detergente, evitando asi el riesgo de accidentes.
Use suficiente detergente para humedecer sus manos; no use cantidades excesivas para

evitar afectar la adherencia de la mezcla al sustrato.
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Puede aplicar PLASTEEL CERAMICO PINTAVEL AZUL o PLASTEEL CERAMICO PINTAVEL
BRANCO sobre la superficie de PLASTEEL DIAMANTADO para alisarla y evitar la friccidon

durante el flujo. Debe aplicarse entre 30 minutos y 1 hora después de aplicar PLASTEEL

DIAMANTADO.

El tiempo de aplicacion y curado depende de la temperatura y el volumen del
producto que se mezcla. Cuanto mayor sea la temperatura y/o el volumen del

producto mezclado, mas rapido sera el proceso de curado.

Para aplicaciones en bajas temperaturas.
Almacene el producto a una temperatura de 20 — 30 °C.
Precaliente la superficie a reparar.

Mantenga la temperatura entre 20 y 30 °C después de la aplicacidon.

Para ralentizar el curado a altas temperaturas:

Mezcle el PLASTEEL DIAMANTADO en pequeias cantidades para evitar un curado
rapido.

Enfrie los componentes por separado antes de aplicarlos.

NOTA: No aplicar nunca a temperaturas inferiores a 20 °C.

Almacenamiento

Almacenar en condiciones dptimas. Los productos deben almacenarse en un lugar seco,
en su embalaje original sellado, a una temperatura maxima de 30 °C. Para evitar la
contaminacién por material no utilizado, limpie a fondo el equipo antes de manipular
los componentes. Si utiliza el mismo equipo para extraer componentes, elimine todos
los residuos del primer componente antes de extraer el segundo, teniendo cuidado de
evitar la contaminacion cruzada entre ellos, y nunca devuelva el producto mezclado

sobrante al embalaje original.

Informaciones de seguridad

No ingerir. Evitar el contacto con los ojos. Para una manipulacién segura, se recomienda

el uso de gafas y guantes de seguridad. Uso exclusivamente industrial. Para mas
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informacién y limitaciones de responsabilidad, consulte la ficha de datos de seguridad

(FDS).

Asesoramiento legal

Los datos contenidos en esta ficha técnica se basan en el conocimiento y la informacién
disponibles en el momento de su elaboracién. Por lo tanto, es responsabilidad del usuario
probar el producto antes de su uso para garantizar su correcto funcionamiento y seguridad

durante el mismo.
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